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1. TITULAR DEL PROYECTO:

Se redacta el presente documento a peticion de Noaliz S.L, con CIF B-09757493 y direccién
Avda Duque de Ahumada, 6. P.I. Nave 12 06440 Malpartida de la Serena (Badajoz), cuyo
representante es David Delgado Santana, con DNI 08.885.247-W, propietario de las instalaciones
donde se va a llevar a cabo el proyecto.

2. ACTIVIDAD:

Se pretende llevar a cabo una “FABRICA DE FORMULACION Y ENVASADO DE LEJIA Y OTROS
PRODUCTOS DE LIMPIEZA EN EL T.M. DE MALPARTIDA DE LA SERENA (BADAJOZ)”, el proyecto viene
motivado por el gran auge del consumo de productos de limpieza en los hogares debido a la demanda
generada por la pandemia de la COVID-19.

En primer lugar, llegan las materias primas a la fabrica, las cuales son HIPOCLORITO SODICO
comercial al 13%, ALCOTEX 90/10, LAURIL ETER 27%, OXAMIN LM-30, OPACIN 150, PERFUMES EN
0,5% (ASEMIO NARANJA R, LEJIPIN, LILODOR, MARBELLA) y COLORANTES. Los detalles de estas
sustancias o mezclas estan descritos en su correspondiente Ficha de Seguridad (FDS).

Con las materias primas se obtiene y envasa lejia amarilla, lejia aditivada y fregasuelos.

Una vez que han llegado las materias primas a la fabrica se produce la descarga de estas, que
se hara en funcién del tipo de materia prima, de tal manera que tenemos que diferenciar:

- HIPOCLORITO SODICO comercial 13%.
o Descarga desde camidn cisterna a depdsitos de almacenamiento
Para ello se utiliza el siguiente equipamiento:
Bomba centrifuga compatible con liquidos corrosivos
Tuberia flexible que conecta con el camidn cisterna, bomba de descarga y
depdsito de almacenamiento
- RESTO DE MATERIAS PRIMAS
o Recibida en envases de 5, 20 L que se almacenan paletizadas en las localizaciones
asignadas para ello (ver planos de distribucién).

La fabrica de formulacién y envasado de lejia y otros productos de limpieza no albergara
amoniaco ni formulara productos amoniacales.

Los productos citados anteriormente se almacenaran en tanques, entre los que podemos
distinguir de almacenamiento y reactores. Entre ellos tenemos:

e 1 depdsito de 12.500 litros destinado al almacenamiento de Agua para Formulacién.
e 1 depdsito de 12.500 litros destinado al almacenamiento de Hipoclorito sédico 13%.

Los reactores seran los siguientes:
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1 reactor de 12.500 litros donde se podra llevar a cabo la formulacién de Hipoclorito sddico
al 3,5%
1 reactor de 5.000 | donde se podra llevar a cabo la formulacidon de Hipoclorito sédico al
3,5%(lejia).
1 reactor de 5.000 | donde se podrd llevar a cabo la formulacién de Hipoclorito sédico
aditivado 3,5%.
1 reactor de 5.000 | se podra llevar a cabo la formulacién de Fregasuelos.
1 reactor de 5.000 | se podra llevar a cabo la formulacion de otros productos.
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Los depdsitos de almacenamiento son los que contendran las materias primas para la

fabricacion de los productos, que se formularan en los reactores especificos para cada producto. Se
adjunta a la documentacién un Certificado de estanqueidad de los depdsitos.

El resto de materias primas citadas anteriormente se recepcionan en el lugar indicado en

Con respecto a los productos elaborados, la naturaleza quimica de los productos formulados

es la siguiente:

Fregasuelos/limpiadores:

Mezclas acuosas de tensioactivos aditivados con perfumes y colorantes.
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Lejias y limpiadores clorados:

- Soluciones de hipoclorito sédico que pueden ir aditivados, segin sea el caso con
tensioactivos y perfumes.

PROCESO PRODUCTIVO

A continuacidn, se detallan las caracteristicas del proceso para obtener cada uno de los

productos finales que se elaboran en esta fabrica:

Con las materias primas se obtiene y envasa lejia amarilla, lejia aditivada y fregasuelos. El

proceso para adquirir estos productos se detalla a continuacion:

LEJiIA AMARILLA:

o0

La formulacién, en este caso, consiste en una disolucién de hipoclorito sédico en agua.

Se realiza la mezcla en el depdsito correspondiente, en este caso el depdsito para lejia
amarilla. El sistema de mezclado utilizado es el de recirculacién de la mezcla con bomba
centrifuga o agitacion con aire.

Desde el depdsito de almacenamiento de agua de formulacion se procede a bombear el 95%
del agua necesaria para la dilucién que queremos realizar. Seguidamente, desde el depdsito
de almacenamiento de hipoclorito sddico a través de bomba centrifuga y tuberia de
interconexion compatible para liquidos corrosivos, se adiciona el correspondiente volumen
de hipoclorito. El sistema de tuberias instalado posee un colector comun al que se conectan
las conducciones procedentes de los tanques de hipoclorito sdédico y de agua de fabricacidn.
Una vez transferidos al tanque de lejia el volumen total de hipoclorito sédico y tras la
manipulacion de las vélvulas pertinentes, se procede a transferir el 5% restante de agua que
nos servira para dejar el circuito limpio de liquido corrosivo.

Por ultimo, se procede a la homogeneizacion por recirculacion.

Una bomba de alimentacién compatible con la lejia amarilla conectada al citado depésito,
comandada por un sistema automatico, dirige el producto al depdsito auxiliar de la llenadora
a través de tuberia de alimentacion fija de manera que mantiene un volumen constante en
dicho depésito.

El llenado se efectla en botellas de polietileno en volimenes comprendidos entre los 2y 5
litros de capacidad, el proceso lo realiza una dosificadora lineal de 4 cabezales que llenan
sobre la boca del envase de forma hermética y con retorno al depésito auxiliar del rebose
producido por la posible formacién de espumas durante el relleno del envase

Un taponador con elevador cierra los envases.

El etiquetado se efectlia con etiquetas de polipropileno autoadhesivas o con sistema de cola
caliente.

Los envases finales se meten en cajas o en bandejas “multibox”.

Las cajas o bandejas se apilan en un palet y se flejan con film de polietileno.

Los palets son apilados en la zona de almacenamiento de producto terminado.
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LEJIA ADITIVADA:

La formulacién, en este caso, consiste en una disolucion de hipoclorito sédico aditivada con
tensioactivos y perfumes que le confieren capacidad detergente y olor.

Se realiza la mezcla en el depdsito correspondiente, en este caso el depdsito para lejia
aditivada. Desde el depdsito de almacenamiento de agua de formulacidon se procede a
bombear el 90% del agua necesaria para la diluciéon que queremos realizar. Seguidamente,
desde el depdsito de almacenamiento del hipoclorito sédico a través de bomba centrifuga y
tuberia de interconexion compatible para liquidos corrosivos, se adiciona el correspondiente
volumen de hipoclorito. El sistema de tuberias instalado posee un colector comun al que se
conectan las conducciones procedentes de los tanques de hipoclorito sddico y de agua de
fabricacion.

Una vez transferidos al tanque de lejia el volumen total de hipoclorito sédico y tras la
manipulacidon de las vdlvulas pertinentes, se procede a transferir un 5% de agua que nos
servira para limpiar el circuito.

A través de conexidn al colector con boca especifica para ello se incorpora las cantidades de
aditivos (tensioactivo y perfumes), previamente disueltos en un volumen determinado de
agua.

Por ultimo, se procede a la homogeneizacion por recirculacion.

2. La bomba de alimentacién compatible con la lejia conectada al citado depdsito, comandada
por un sistema automatico, dirige el producto al depdsito auxiliar de la llenadora a través de
tuberia de alimentacion fija de manera que mantiene un volumen constante en dicho
depdsito.

3.  El llenado se efectua en botellas de polietileno en volumenes comprendidos entre los 2y 5
litros de capacidad, el proceso lo realiza una dosificadora lineal de 4 cabezales que llenan
sobre la boca del envase de forma hermética y con retorno al depédsito auxiliar del rebose
producido por la posible formacidn de espumas durante el relleno del envase

4. lLaunidad de taponado efectua el cierre de los envases.

5.  El etiquetado se efectua con etiquetas de polipropileno autoadhesivas.

6. Los envases finales se meten en cajas o en bandejas “multibox”.

7. Las cajas o bandejas se apilan en palets y se flejan con film de polietileno.

8.  Los palets son apilados en la zona de almacenamiento de producto terminado.

FREGASUELOS:

1. La formulacidén, en este caso, consiste en una disolucién de tensioactivos, perfumes y
colorantes en agua.

2. Serealiza la mezcla en el depdsito correspondiente, en este caso el reactor para fregasuelos.

Desde el depdsito de agua de formulacidon y por tuberia fija que alimenta al colector
mencionado en procesos anteriores, se adiciona el 50% del volumen de agua estimada en la
formulacion. A través de la conexidn descrita anteriormente en el colector se incorporan las
cantidades de aditivos (tensioactivos colorantes y perfumes) implicadas en la formulacidn.
Por ultimo, se adiciona el 50% del agua restante.

Finalmente se procede a la homogeneizacién por recirculacién

InnoCampo
Avda. de Sevilla, n° 2 (Rotonda de Cuatro Caminos). 06400. DON BENITO (BADAJOZ)
Tlfno y Fax: 924 80 51 77
Movil: 646715607
www.innocampo.es / info@innocampo.es


http://www.innocampo.es/

Innoﬂqw?ok

INGENIERIA Y CONSULTORIA

RESUMEN NO T'ECNICO  Pagina 7
3. La bomba de alimentacién conectada al citado depdsito, comandada por un sistema

automatico, dirige el producto al depdsito auxiliar de la llenadora a través de tuberia de
alimentacion fija de manera que mantiene un volumen constante en dicho depdsito.
4. Elllenado se efectla en botellas de polietileno en volimenes comprendidos entre los 2 y 5
litros de capacidad, el proceso lo realiza una dosificadora lineal de 4 cabezales que llenan
sobre la boca del envase de forma hermética y con retorno al depdsito auxiliar del rebose
producido por la posible formacion de espumas durante el relleno del envase. La unidad de
taponado efectua el cierre de los envases.
El etiquetado se efectua con etiquetas de polipropileno autoadhesivas.
Los envases finales se meten en cajas o en bandejas “multibox”.
Las cajas o bandejas se apilan en palets y se flejan con film de polietileno.
Los palets son apilados en la zona de almacenamiento de producto terminado.

© N oW

Las Ficha de Datos de Seguridad (FDS) de los productos elaborados en esta fabrica se encuentran en
el Anexo |.

En el Anexo Il se encuentran las fichas de los equipos utilizados en esta fabrica y plano de linea
completay en el punto 2.7 Planos, un plano esquematico de la zona de reactores indicando el sistema
de cargay agitacion.

Capacidad de produccién y almacenamiento

La capacidad de produccion maxima va en funcidén de las posibilidades ofrecidas por la
maquinaria empleada y por la capacidad de almacenamiento de sustancias o materias primas,
envases y tapones, producto elaborado para envasar y producto envasado listo para ser distribuido.

Todo el proceso productivo, como hemos visto, es una cadena de produccidn lineal, en el que
se cuenta con 1 linea de llenado con diferentes puestos.

La linea de llenado tiene una cadencia de llenado de 600 unidades a la hora, de 5 litros. En
una jornada de 7 horas efectivas de envasado podriamos envasar un total de 4.200 unidades. Por lo
gue la linea, cuenta con una capacidad de envasar 21.000 litros.

La capacidad de produccion viene limitada por la capacidad del mayor deposito que contiene
la materia prima a envasar, en este caso son 12 500 litros de Hipoclorito sddico.

La lejia tiene una densidad de 1,05 g/cm3 y el fregasuelo es 98% agua, estamos tratando de
densidades cercanas a la unidad.

Con todo esto y suponiendo que sean efectivas 7 horas de las 8 laborales de una jornada, la
capacidad de produccién mdaxima, teniendo en cuenta todo lo anterior y las caracteristicas de esta
fabrica, es de aproximadamente 1875 kg/hora.

En cuanto a la capacidad maxima de almacenamiento se distinguen tres tipos de acopio:
materias primas, envases vacios y tapones y producto terminado.
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Acopio de materias primas:

El hipoclorito sédico viene a granel en cisternas y se almacena en depdsito de 12 500 | de
capacidad. El resto de materias primas viene en IBC’s de 1 000 litros de capacidad o en garrafas (de
5 0201), ambos formatos vienen paletizados y se apilan en la zona de acopio asignada al almacenaje
de materias primas, entre el cubeto para los depdsitos y la zona de acopio de envases vacios.

La cantidad de materia prima almacenada vendra en funcion del formulado que se prevea se va a
envasar, y esto dependera de los pedidos, el stock disponible, etc.

Acopio de envases vacios y tapones:

Existe una zona para almacenar envases vacios y tapones, se encuentra en la esquina Suroeste de la
nave y cuenta con 7,50 m? de superficie. Todo el material viene paletizado y se apila en dos o tres
alturas.

Acopio de productos terminados:

En el lateral Este de la nave hay una superficie de 34,40 m? destinada al almacenamiento de los
productos terminados y a la espera de ser distribuidos. En esta superficie hay una capacidad para 35
palets europeos, almacenados en una altura. Dependiendo del tipo de embalaje, se podran apilar 2
o 3 alturas.

Para calcular la capacidad maxima de almacenamiento supondremos un pedido de garrafas
de 5 litros, en cajas de 3 botellas y 45 cajas en cada palet, si se apilan en 3 alturas, tendriamos un
total de 70 875 litros de producto terminado almacenado.

Actualmente no existe la nave para albergar la actividad, el lugar que ocupard actualmente es
un patio de otra nave, se construird la nave y se dotard de las instalaciones necesarias para el periodo
de funcionamiento, toda la actividad se desarrolla en el interior de la misma.

Fase de cese

Esta fase inicia una vez que se haya producido el abandono de la actividad. Una vez cese la
actividad, se valorizardn los materiales que sean aptos para ello, el resto se gestionara
adecuadamente segln la normativa vigente en ese momento y la construcciéon quedara vacia para
un nuevo y posterior uso.

Esta fase se llevara a cabo por un servicio autorizado, y se procedera en cumplimiento de la
legislacidn existente en esta materia.
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3. UBICACION:

La nueva actividad objeto del proyecto se instalard en la localidad de Malpartida de la Serena
(Badajoz), cuya direccidn es Avda. Duque de Ahumada, 6. P.I Nave 12. NiUmero de parcela catastral
0943402TH7804S vy referencia catastral 0943402TH7804S0001EU, cuya superficie construida
asciende a 923 m?, los cuales no se emplearan en su totalidad para el desarrollo del proyecto.

En concreto, la actividad en cuestion ocupara una superficie de unos 277 m?.

El acceso a la nave se realiza por la carretera EX 103, al salir de la localidad de Malpartida de la Serena
salida a la derecha a unos 300 metros en direccion a Castuera.

La instalacion se encuentra en la nave descrita anteriormente y esta se encuentra lindando con:
e Norte: Cl Dugue de Ahumada
e Sur: Cl Dugue de Ahumada
e Este: Parcela construida sin divisién horizontal, n2 8.
e Qeste: Parcela sin edificar, Cl Duque de Ahumada, n2 5.

Las coordenadas UTM de la nave industrial son las siguientes:

e Localizaciones coordenadas geograficas: 38°40'35.23” N 5°38'5,98" W
e Localizaciones coordenadas UTM (Datum ETRS 89): Huso =30; X=270.777,77;Y =4.284.168,53.

El proyecto de inversién donde se va a llevar a cabo el proyecto se ubicard en la zona actual de
patio de unos 277,50 m? y sera totalmente independiente de la nave existente.

Es un entorno completamente antropizado donde medioambientalmente no existen areas
geograficas que puedan verse afectadas por la actividad.
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4. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES:

CONSTRUCCIONES NUEVAS

Durante la fase de Construccién, se llevaran a cabo una serie de actuaciones, entre las que
destacan: Trasiego de maquinaria, transporte de materiales, excavaciones, cimentacién, montaje de
estructuras y cerramiento.

Se trata de una nave de nueva construcciéon de 277,50 m2 construidos, a dos aguas, de
estructura metdlica. El cerramiento perimetral de la nave se resuelve con placas alveolares de
hormigdn hasta cumbrera. La altura mdxima de la nave desde la cota de cimentacién es de 6,00 m.

TIPOLOGIA ESTRUCTURAL

Se trata de una estructura hiperestdatica con podrticos de estructura metalica. La estructura de
cubierta para cubricidn de patio existente, estd formada por:

= 4 porticos (vigas) IPE-220 de 16 con tratamiento anticorrosidn con sus cantoneras y
refuerzos.

= 16 correas de ZF de 150x2 con tratamiento anticorrosion.

= 280 m2 de cubierta de chapa sandwich de 30mm de espesor.

= 2 unidades de chapa de luz de policarbonato traslucidas.

= 40 ml de canalén de chapa de 1,5 mm de espesor.

= Contraforroy peto de fachada principal.

= Remate de cumbrera, laterales y fachada.

DIMENSIONES
SUPERFICIE CONSTRUIDA 277,50 m?
SEPARACION ENTRE PORTICOS 5,00 m
NUMERO DE PORTICOS 4
ALTURA CUMBRERA 6,00 m
ALTURA PILARES (fachada) 5,00 m
SEPARACION CORREAS 1,20 m
PENDIENTE DE LA CUBIERTA 10 %
CIMENTACIONES

Tensién admisible terreno < 3,0 kp/cm2

Zapatas aisladas centradas para pilares, ejecutadas con hormigén armado HA- 25/B/32/lla
con acero corrugado B 500 S sobre 10 cm de hormigén de limpieza y nivelacion HM-10/B/20.

Viga de atado de cimentacién en hormigén armado HA- 25/B/32/lla con acero corrugado B
500 S sobre 10 cm de hormigdn de limpieza y nivelacién HM-10/B/20.
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CERRAMIENTOS

El cerramiento esta formado por placas alveolares de hormigdn con un espesor de 14 cm.

CUBIERTA

Cubierta a dos aguas de panel sdindwich de 30 mm de espesor.

SOLERA

Solera de hormigdn armado HA-25/B/16/Ila con mallazo de didmetro 6/ 15x15 cm de 15 cm
de espesor medio, sobre encanchado de piedra 40/80 de 15 cm.

La solera serd impermeable y contara con una recogida de derrames, de las disoluciones que
puedan ocasionarse de hipoclorito de sodio, a través de una pendiente dirigida hacia sumideros.

HUECOS

Acceso independiente desde la calle por puerta metdlica de 5,00 x 4,00 m en fachada principal
y también estara comunicada con la Nave Almacén a través de una puerta que cuenta con unas
dimensiones de 2,00 m de anchura y 2,00 m de altura.

Dentro de esta nave descrita anteriormente, la cudl es el objeto de estudio (debido a que es
donde se va a llevar a cabo la actividad de la formulacidn y envasado de lejias y otros productos de
limpieza doméstica) tendremos un apartado dedicado sala de compresores y una distribucién
adaptada, para desarrollar de la mejor forma la actividad.

A continuacidn, se detalla el proceso productivo de la actividad en cuestion.

5. GESTION DE RESIDUOS:

Los residuos peligrosos generados en la fabrica seran envasados, etiquetados y almacenados
conforme a lo establecido en el articulo 21 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular. El tiempo maximo que estos residuos permaneceran en
el lugar de produccién sera de 6 meses, por lo que se prevén dos recogidas al ano.

La duracion maxima del almacenamiento de los residuos no peligrosos en el lugar de
produccidn sera inferior a dos afios cuando se destinen a valorizacién y a un afio cuando se destinen
a eliminacion.

InnoCampo
Avda. de Sevilla, n° 2 (Rotonda de Cuatro Caminos). 06400. DON BENITO (BADAJOZ)
Tlfno y Fax: 924 80 51 77
Movil: 646715607
www.innocampo.es / info@innocampo.es


http://www.innocampo.es/

InnGCw\?oji

INGENIERIA Y CONSULTORIA

RESUMEN NO T'ECNICO  Pagina 13

A continuacién, se detallan los residuos peligrosos y no peligrosos generados en esta fabrica,
la superficie disponible para su almacenamiento y la cantidad estimada anual en toneladas.

RESIDUOS PELIGROSOS

o . Superficie de | Cantidad estimada
Descripcion Codigo LER almacenamiento (m2) | anual (t)
Aceites sinténticos de
motor, de transmision 13 02 06* 0,07 0,001
mecanica y lubricante
Envases que contienen
restos de sustancias
peligrosas o estan 15 01 10* 1,92 0,030
contaminadas por
ellas
Absorbentes,
materiales de
filtracion [incluidos los
filtros de aceite no
espeufllcados en otra 15 02 02* 0,96 0,045
categoria], trapos de
limpieza 'y  ropas
protectoras
contaminados por
sustancias peligrosas.

Detergentes que

contienen sustancias 20 01 29* 0,80 0,015

peligrosas

RESIDUOS NO PELIGROSOS

Descripcion Codigo LER Superficie de | Cantidad estimada
almacenamiento (m2) | anual (t)

Papel y cartén 200101 1,75 0,105

Plastico 2001 39 1,20 0,320

Mezcla - de residuos 20 03 01 0,80 0,08

municipales
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Don Benito, octubre de 2022.

El Ingeniero Agrénomo,

Colegiado N2 531 del COIA de Extremadura
Fdo.: Antonio Guerra Cabanillas

(D.N.1.- 08.880.924-A)
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